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Potentiometer Up/Down Input
Remote Remote Pulse Voltage
Control Torch Control Torch \220V 50/60Hz
DI o [
HF Wireless = WV MCcu
Easy Arc Remote Generator 440V Tested Control
Striking \Foot Control Friendly In Production System
Features
Schutz
Ausgestattet mit Temperatur, Spannung und o UP/Down Slope 0-10s
Stromsensoren fiir hohen Schutz. o Gas Vor/Nachlaufzeit 0-2s/0-10s
Pulse o Pulse Frequenz 0,5-200Hz
Perfekte Funktion fiir diinne Materialien um o Pulse Weite 5-95%
die Verformung zu stark zu minimieren . o Power Factor 0,75
Spot Funktion o Kiihlung Liifter (AF)
. . . . EN60974-10:2014 + A1:2015
Spotzeit- / Pulszeitfunktion einstellbar. ©
potzelt: / Pulszeltfunition el o EN60974-1:2012
Ziindung

Hochfrequenz (HF) und Kontakt (Lift)

Digitale Steuerung, zum einfachen und stufenlosen Einstellen aller Parameter.

UP/Down Kontroller / Fuf3regler fahig zum bequemen und einfachen Regeln des Schweif3stromes.

Das GTAW 160P / 200P ist ein Professioneller Gleichstrom WIG Schweif3inverter, es zeichnet sich durch hohe
Effizienz aus, ist kompakt und Leicht in der Bauweise und erfiillt die Strengsten EU Standards fiir

Schweifdgerate.
max. . .
Netz- Netz- Leistunes- Schweif3- | Einschaltdauer | Leerlauf | Schutz- Gewicht
spannung | sicherung aufnahﬁle strom 40°C /10min | Spannung | Kklasse

~230V AC WIG 50% 160A

+/-10% 16A Trage 3,4 41\/2\14(6\] 5-160A 60% 150A 85V IPHZ3 7,5kg 410x150x300
50-60Hz kw ’ 100% 115A
~230V AC 35% 200A 1P 23

+/-10% 16A Trage 4,9kW 6,2kW  5-200A 60% 155A 89V H 7,5kg 410x150x300

50-60Hz 100% 120A




